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Stelian MAZILU

CAIET DE SARCINI nr. 30G / 2026
Achizitie produse: Bucse si axe pentru ventilele de reglaj nr. 122 A si B, aferente
cazanului de abur nr.1 din CTE Grozavesti

Cap.l Obiectul caietului de sarcini

Obiectul prezentului caiet de sarcini este furnizarea urmatoarelor piese de schimb
pentru CTE Grozavesti . Bucsge si Axe pentru ventilele de reglaj nr. 122 A si B,
aferente cazanului de abur nr.1 din CTE Grozavesti — cod CPV 42132000-3.

Cap.ll Scopul achizitiei produselor
Achizitia produselor din prezentul caiet de sarcini este necesara pentru utilizarea in
activitatea de exploatare a mijlocului fix: Cazan de abur nr.1, numéar de inventar 2/30007 ,
din CTE Grozavesti.

Cap.lll Termenul de livrare
1. Termenul de livrare pentru piesele de schimb ce fac obiectul prezentului caiet de
sarcini este de 60 zile calendaristice de la data perfectarii contractului.

2. Beneficiarul nu va accepta decalari ale termenelor de livrare dupa semnarea
contractului.

Cap.lV_Caracteristici tehnice
Piesele de schimb care fac obiectul prezentului caiet de sarcini sunt prezentate in
Anexa nr. 1 si schitele de executie pentru bucse si axe.

Cap.V Cerinte tehnice impuse de autoritatea contractanta in faza de ofertare

Oferta tehnica va cuprinde date tehnice si informatii care sa dovedeasca ca produsele
ofertate indeplinesc toate conditiile tehnice descrise la capitolul anterior.
1) In oferta tehnica ofertantul va certifica furnizarea produselor solicitate in anexa nr. 1.
2) In oferta tehnica se vor inscrie in mod obligatoriu informatii privind termenul de livrare al
produselor ofertate.
3) Se vor prezenta fisele tehnice ale produselor ofertate, specificatii tehnice, orice alte
informatii care contribuie la descrierea cat mai detaliata a produselor ofertate.
4) In cadrul ofertei tehnice se vor prezenta acte doveditoare care sa confirme ca produsele
ce fac obiectul prezentului caiet de sarcini, sunt fabricate in sistemul de management al
calitatii conform cu SR EN ISO 9001/ in vigoare sau conform oricarui alt standard de
management al calitatii echivalent.

Cap.VI Cerinte tehnice impuse de autoritatea contractanta pe parcursul derularii
contractului
1) Piesele de schimb executate trebuie sa corespunda documentatiilor tehnice de
executie si de calitate, tuturor probelor si incercarilor finale prevazute in documentatiile
proiectantului, caietului de sarcini si procedurilor de management al calitatii prevazute in
manualul de calitate propriu in conformitate cu SR EN ISO 9001/ in vigoare.
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2) Furnizorul va supune spre avizarea beneficiarului planul calitatii la semnarea
contractului, raspunzand apoi de realizarea acestuia si va incunostinta beneficiarul asupra
eventualelor neconformitati aparute in timpul fabricatiei.

3) Materialele din care se vor confectiona piesele de schimb trebuie sa fie in
termenul de garantie acordat de furnizor. Este interzisa utilizarea materialelor care au
depasit termenul de garantie acordat de furnizor sau care, fiind in termenul de garantie, s-
au deteriorat datorita depozitarii necorespunzatoare.

4) Furnizorul isi va asuma intreaga responsabilitate pentru calitatea si performantele
produselor furnizate.

5) Pentru piesele de schimb la care se fac incercari, se considera calitatea
indeplinita atat timp cat rezultatele se inscriu in tolerantele admise prin reglementarile
tehnice in vigoare.

6) Sa execute fara plata piesele de schimb efectuate cu deficiente si abateri de la
documentatii, standarde, prescriptii tehnice, constatate la receptie sau in perioada de
garantie.

7) ) Documentatia de executie este asiguratd de furnizor, iar ELCEN va asigura
conditiile necesare intocmirii releveelor in centrala.

Cap.VIl Receptia

1) Calitatea produselor este atestata de furnizor prin certificate de calitate, desene
care insotesc produsele catre beneficiar.

2) Receptia cantitativa si calitativa la beneficiar se efectueaza in termen de 3 zile de
la data primirii produselor, pe baza documentelor care insotesc transportul si mentionate la
cap VIII.

Cap.VIll Conditii impuse privind ambalarea, conservarea, livrarea si transportul
produselor

1) Livrarea produselor se face franco depozit la sediul beneficiarului CTE Grozavesti,
Splaiul Independentei nr. 229, sector 6, Bucuresti, in intervalul orar 7 — 15 in zilele
lucratoare, cu asigurarea mijloacelor de transport si suportarea cheltuielilor aferente de
catre furnizor.

2) Produsele se vor livra cu ambalaj sau fara in functie de specificul acestora si
conditiile impuse prin caietul de sarcini sau documentatii tehnice.

3) Furnizorul, pe cat posibil, va utiliza ambalaje biodegradabile.

4) Ambalarea si conservarea produselor livrate se face Tn asa fel incat acestea sa-si
pastreze caracteristicile calitative pe toata perioada de garantie daca nu au fost introduse la
montaj.

5) Produsele se vor livra Tn conditii de conservare conform documentatiei tehnice si
prescriptiilor standardizate.

6) Marcajul se face conform standardelor, caietelor de sarcini, documentatiilor de
executie ale furnizorului.

7) Fiecare transport va fi insotit obligatoriu de urmatoarele documente:
dispozitie de livrare - aviz de expeditie;
certificat de calitate de la producator;
certificat de garantie;
declaratie de conformitate ;

- certificat de calitate 3.1 pentru materiale si tratamente termice/termochimice.

8) Riscul pentru eventualele pierderi sau deteriorari ale produselor pe timpul
transportului, revine furnizorului, care in situatii deosebite va actiona si pretinde despagubiri
de la caraus.

Cap. IX Garantii
1) Garantia tehnica solicitatd este de 12 luni de la punerea in functiune dar nu mai muit
de 18 luni de la livrare.




2) Furnizorul are obligatia de a garanta ca produsele executate sunt in conformitate cu
specificatiile tehnice si de calitate prevazute in oferta.

Cap. X Alte informatii
1) Anexa nr. 1 si schitele de executie ale bucselor si axelor fac parte integranta din
prezentul caiet de sarcini.
2) Filetul interior al bucsei si bucsa intermediara filetata vor fi calibrate dupa piesa (model)
componenta a actionarii ventilului, piesa care se afla la sediul CTE Grozavesti.
3)Pentru stabilitate mecanica, axul va fi tratat termic (calit/revenit 250 — 300 HB), iar
suprafata marcata A va fi tratata prin nitrurare (min 700HV), rugozitate 0.8.
4) Axul va fi prevazut cu bucsa intermediara filetata - 38MoCrAI09 (filet ext / filet interior).
5) La elaborarea ofertei tehnice se va tine seama de cerintele descrise in prezentul caiet de
sarcini si in Fisa de Date la capitolul specific “Modul de prezentare a propunerii tehnice”.

Sef STMIU Sef Sectie Termomecanica Responsabil STMIU

Oana MARINOJjU Liviu DUMJ%I‘RU Nicolae HNATEC
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ANEXA NR. 1

CS. Nr. 30G/2026 Achizitie : Bucse si axe pentru ventilele de reglaj nr. 122 A si B, aferente cazanului de abur
nr.1 din CTE Grozavesti

LISTA DE CANTITATI DE PRODUSE

Nr. CANTI Termen de
ot DENUMIRE PIESE DE SCHIMB um TATE i
1 2 3 4 5
4 | Bucse ventil reglaj Dn 225 Pn 400 — material AMS '
" | 3, fiecare bucsa va fi prevazutd cu o pana 60 zile
paraleld, dimensiuni 50x18x11mm - 1pand/bucsa | buc 2 o
(desen 2). calendaristice

Ax ventil reglaj Dn 225 Pn 400, material
35MoCrAl165, tratat prin nitrurare — min 700HV 60 zile
) (suprafata marcata A) — (desen 1), inclusiv bucsa | buc 2
| intermediara filetata (38MoCrAI09, filet ext stg /
filet interior).
Prezenta lista de cantita{i de produse contine un numar de 2(doua) pozitii $i un numar de 1 (una) pagini.
NOTA
e Furnizorul se va prezenta la sediul CTE Grozavesti pentru efectuarea releveelor
inaintea lansarii pieselor pe fluxul de fabricatie.
e Bucsele se vor livra echipate cu pene paralele cu dimensiunile 50x18x11mm (conform
schitei anexate) — 2 buciti.

e Filetul interior al bucsei si bucsa intermediara filetata vor fi calibrate dupi piesa
(model) componentd a_actionarii_ventilului, piesd care se afld la_sediul CTE
Grozavesti.

e Pentru stabilitate mecanica, axul va fi tratat termic (250-300HB) si tratat prin
nitrurare pe lungimea marcata A (min 700HV strat minim 0.3mm), rugozitate 0.8.

e Prestatorul va prezenta certificat de( calitate 3.1. pentru materiale si tratamente

termice/termochimice.

calendaristice
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SCHITA PANA — BUCSA VENTIL REGLAJ
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